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Instalação de software maquina  SWF/KWD908-55

BACKUP
Ÿ Coloque o pen drive na máquina

Ÿ Ligue a máquina

Ÿ Aparecendo logo  SWF pressionar simultaneamente os botões do cursor esquerdos e direitos por 3 

segundos em seguida solte-os 

Ÿ Através das teclas F1 e F2 selecione opção:

Ÿ BACKUP DATA

Ÿ F7 SELECT

Ÿ F2 USB

Ÿ Aguardar carregar …

Ÿ Selecione opção

Ÿ BACKUP PROGRAM

Ÿ F7 SELECT

Ÿ F2 USB 

Ÿ Aguardar carregar...

Ÿ F8 EXIT

Formatar
Ÿ Através das teclas F1 e F2 selecione opção FORMAT  

Ÿ F7 SELECT

Ÿ F1 GO

Ÿ Aguarde ate 100% Formatação

Ÿ Desligue espere 3 segundos... Ligue-a  novamente

Instalação software 
Ÿ  Já com o software no pen drive através das teclas F1 e F2 selecione INSTALL  DATA

Ÿ F7 SELECT

Ÿ F2 USB Aguardar...

Ÿ Selecionar INSTALL  PROGRAM

Ÿ F7 SELECT

Ÿ F2 USB Aguardar…

Ÿ F1 GO

Ÿ Aguardar ..

Ÿ Selecione opção para SET

Ÿ F7 SELECT

Ÿ F1 GO

Ÿ Aguardar...



Para máquina SWF/K-WD908-55
Ÿ Use F1 e F2 para selecionar e confirme  com select

Ÿ 1. HEAD SELECT (8 FLAT) QUANTIDADE DE CABEÇAS

Ÿ 2. NEEDLE SELECT (N9) QUANTIDADE DE AGULHAS

Ÿ 3. TRIM SYSTEM (SOLENOIDE) TIPO ACIONAMENTO DA FACA

Ÿ 4. Y FRAME SIZE SETTING (550mm) CAMPO EM Y

Ÿ 5. X FRAME SIZE SETTING (D 300) CAMPO EM X

Ÿ 6. X SPACE EXTENCION (NO) 

Ÿ 7. WELL TYPE SELECT (50 HOLE RATCHET)

Ÿ 8. SEQUIN TYPE SELECT (TEM LANTEJOLA?)

Ÿ 9. X STAIN DEFALT SET (0,0mm)

Ÿ 10. Y STAIN DEFALT SET (0,0mm)

Ÿ 11. COILING BOBBIN SET (SINGLE)

Ÿ 12. CORDING SET (NO)

Ÿ F8. NEXT 

Ÿ F3

Ÿ F8 NEXT

Ÿ AGUARDAR REINICIAR.

Operações básicas
Máquina SWF/K-WD908-55 (PORTUGUES) 

Copiar desenho pen dryve
Ÿ F2 INSERIR

Ÿ ENTRADA USB

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ SELECIONE O DESENHO

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F8 VOLTAR  (2 X) SAIR

SELECIONAR DESENHO MEMÓRIA 
Ÿ F1 CHAMAR

Ÿ SELECIONAR  DESENHO

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F4 SELECIONAR

Ÿ F8 VOLTAR



GIRAR DESENHO
Ÿ F3 CONFIG

Ÿ CONFIG  BÁSICAS

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ 3 ÂNGULO

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ DIGITE  ÂNGULO  

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F8 VOLTAR (2X)  SAIR

SELEÇÃO DE COR 
Ÿ F3 CONFIG

Ÿ CONFIG DE AGULHA

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ DIGITE  AGULHA

Ÿ F8 VOLTAR (2X)SAIR

ESPELHAR DESENHO
Ÿ F3 CONFIG

Ÿ CONFIG BÁSICAS 

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ 4 ESPELHAR

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ SELECIONE  ESPELHAMENTO

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F8 VOLTAR (2 X) SAIR

TRAÇADO
Ÿ F4 PRONTO

Ÿ TRAÇADO

Ÿ F7 SELECIONAR (OBSERVAR AGULHA QUE  ESTA POSICIONADA  PARA NÃO BATER)

Ÿ F8 Voltar  

HABILITAR OFF SET
Ÿ F3 CONFIG

Ÿ CONFIG BÁSICAS

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ 8.FUNÇÃO OFF  SET

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F8 VOLTAR (2X) SAIR



Ÿ F3 CONFIG

Ÿ CONFIG DE SAÍDA DO QUADRO

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F1 SIM

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F1 SIM

Ÿ PUXAR O QUADRO (COM A SETA P/BAIXO) DOWN

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F1 SIM

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F8 VOLTAR  SAIR

CORTE DE LINHA
Ÿ SET

Ÿ 1 TRIM

Ÿ F1 SIM

CANCELAR DESENHO
Ÿ F1 CHAMAR  (2X)

APAGAR 1 DESENHO
Ÿ F1 CHAMAR

Ÿ SELECIONAR  DESENHO

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F1 EXCLUIR

Ÿ F1 SIM

APAGAR TODOS OS DESENHOS
Ÿ F7 MAQUINA

Ÿ MEMÓRIA INICIAL

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F1 SIM

VELOCIDADE DA MÁQUINA
Ÿ SPEED

Ÿ UP          AUMENTA 

Ÿ DOWN   DIMINUI 



FILTRANDO DESENHO
Ÿ F6 EDITAR

Ÿ FILTRANDO

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F6 (SE POSSÍVEL)

Ÿ F7 SELECIONAR

(OBSERVAR EM QUAL POSIÇÃO DA MEMÓRIA SERA SALVO)

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ F8 SAIR

Ÿ IR ATE MEMÓRIA E SELECIONAR O DESENHO.

TROCA RÁPIDA
Ÿ APÓS TODOS OS PASSOS ACIMA 

Ÿ F5 REPETIR

Ÿ REPETIÇÃO

Ÿ F7 SELECIONAR

Ÿ 1 REPETIR X  (1)

Ÿ 2 REPETIR Y (2)

Ÿ 3 INTERVALO X DESENHO (0.0mm)

Ÿ 4 INTERVALO Y DESENHO (0.0mm) Medir distância entre os bordados

Ÿ 5 PRIORIDADE DO DESENHO X/Y (PRIORIDADE Y)

Ÿ 6 MODO DE INTERVALO DO DESENHO (PARAR QUADRO)

Ÿ 7 CONVERTER  ESPELHO (EPELHAR CONFORME NECESSIDADE)

Ÿ 8 MÉTODO DE REPETIÇÃO (NORMAL)

Ÿ F6 PROXIMO

Ÿ F2 DESENHO

Ÿ F7 COPIAR

CANCELAR TROCA RÁPIDA
Ÿ F5 REPETIR

Ÿ F7 SELECIONAR



CÓDIGO DE ERROS
100 Máquina parou fora da posição 100° Com a ferramenta apropriada leve a 

máquina para posição 100° 

101 A placa de controle do motor principal detectou 
um sinal irregular 

Desligue a máquina e ligue novamente 

102 Erro de sobrecarga provavelmente provocado por 
algum componente  bloqueado 

Verifique se não há alguma lançadeira 
trancada por linha ou falta de 
lubrificação verifique se a troca de cor 
foi efetuada com sucesso verifique se o 
corta-fios não esta trancado desligue a 
máquina e ligue novamente  

103 Sensor do corta-fios aberto Verifique porque o corta-fios esta 
aberto 

104 A tecla START estava pressionada quando a 
máquina foi acionada 

Verifique porque a tecla START estava 
pressionada. Desligue e ligue a 
máquina 
 
 

105 A tecla STOP estava pressionada quando a 
máquina foi acionada 

Verifique porque a tecla STOP estava 
pressionada. Desligue e ligue máquina 

 
200 Erro de limite de campo +X Movimente o pantógrafo na direção -X 

201 Erro de limite campo -X Movimente o pantógrafo na direção +X 

202 Erro limite campo +Y Movimente o pantógrafo na direção -Y 

203 Erro limite de campo –Y 
 

Movimente o pantógrafo na direção +Y 

204 A placa de controle do motor do eixo X detectou 
um sinal irregular 

Desligue a máquina e ligue novamente 

205 A placa de controle do motor do eixo Y detectou 
um sinal irregular 

Desligue a máquina e ligue novamente 

206 Caça-fios trancado Verifique o caça-fios 

300 Agulha fora de posição Movimente manualmente o sistema de 
troca de cor até o correto 
posicionamento da agulha 

400 Sem sinal referente ao enconder  A Verifique o cabo de conexão do 
enconder Desligue e ligue a máquina  

401 Sem sinal referente ao enconder  Z Verifique o cabo de conexão do 
enconder Desligue e ligue a máquina  

500 Repetição acima do limite (X*Y>99) Reprograme a repetição para que 
X*Y<99 

600 Não há disquete no leitor Insira disquete no leitor 

601 Disquete não está  formatado ou formato 
incorreto para máquina 

Formate ou troque o disquete 

602 Não há bordados no disquete Insira outro disquete 

603 A proteção do disquete contra escrita está 
habilitada 

Desabilite a proteção do disquete 

604 Disquete danificado Formate ou troque o disquete 

605 Espaço livre no disquete insuficiente Troque o disquete 

606 Disquete removido do leitor durante a leitura 
/gravação  

Insira o disquete e repita a operação 

607 Erro de leitura do disquete Formate ou troque o disquete 

608 Erro de gravação  Formate ou troque o disquete 

609 Erro de reconhecimento do disquete Formate ou troque o disquete 

610 Erro de reconhecimento do disquete Insira um disquete novo 

611 
612 

Disco danificado Insira um disquete novo 

630 Erro de leitura do leitor de fita Repita a operação 

640 A rede de comunicação não esta conectada Verifique conexão de rede 

700 Não há bordados gravados na memória Grave bordados na memória usando 
disquete 

701 Espaço na memória insuficiente Apague informações desnecessárias da 
memória 

702 Memória lotada Apague informações desnecessárias da 
memória 

703 Erro durante operação de memória Desligue e ligue a máquina 

704 Bateria de nobreak da memória descarregada Contate a assistência  SWF para troca 
da bateria 

800 Erro de sistema Instale o sistema com o disco de 
instalação 

 
























